1 Przedmiotizakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest PROJEKT WYKONAWCZY budowy budynku zamieszkania zbiorowego przy
ZSCKU w Brzostku w zakresie branzy konstrukcyjnej, tj. obejmujacy dokumentacje wykonawczg konstrukg;ji
zelbetowych i stalowych.

2 Podstawowe normy

Eurokod - Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1990:2004

Eurokod 1 - Oddziatywania na konstrukcje - Cze$¢ 1-1:
Oddziatywania ogdlne. Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach.
PN-EN 1991-1-1:2004

Eurokod 1 - Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-3:
Oddziatywania ogdlne - Obcigzenie $niegiem

PN-EN 1991-1-3:2005

Eurokod 1 - Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢ 1-4:
Oddziatywania ogdlne - Oddziatywania wiatru

PN-EN 1991-1-4:2008

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-5:
Oddziatywania ogdlne - Oddziatywania termiczne

PN-EN 1991-1-5:2005

Eurokod 1 - Oddziatywania na konstrukcje - Cze$¢ 1-6:
Oddziatywania ogdlne - Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji
PN-EN 1991-1-6:2007

Eurokod 1 - Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-7:
Oddziatywania ogdlne - Oddziatywania wyjatkowe

PN-EN 1991-1-7:2008

Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw

PN-EN 1992-1-1:2008

Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Czes¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkow

PN-EN 1995-1-1:2010

Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Cze$¢ 1:

Zasady ogolne

PN-EN 1997-1:2008



3 Ogolna charakterystyka konstrukcji obiektu

Projektowany obiekt o konstrukcji mieszanej, z zelbetowymi, monolitycznymi tawami fundamentowymi oraz
murowanymi $cianami nosnymi, stropami miedzykondygnacyjnymi ptytowymi, monolitycznymi wspartymi na
Scianach oraz uktadzie podciggdédw Zzelbetowych. Klatki schodowe zelbetowa monolityczna. Wiezba dachowa

drewniana tradycyjna, ptatwiowo-kleszczowa.

4 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do podstawowych robot nalezy usungé nieczynne uzbrojenie podziemne

lub w razie potrzeby przetozy¢ poza obrysy wykonywanych fundamentéw.

5 Roboty ziemne

Roboty nalezy prowadzi¢ ostroznie zwracajgc uwage na istniejgce uzbrojenie terenu oraz fundamenty

usytuowane w bezposrednim sgsiedztwie robot.

W przypadku potwierdzenia zalegania uzbrojenia Iub fundamentéw w obrysie projektowanych
fundamentéw nalezy powyiszy fakt zgtosi¢ projektantowi, celem dokonania niezbednych korekt

umozliwiajgcych realizacje zadania.

W razie stwierdzenia zalegania w dnie wykopow gruntéw nasypowych organicznych lub nasypéow
niebudowlanych nalezy je usungé do gtebokosci okoto 0,5 m ponizej poziomu posadowienia

fundamentéw wypetniajac pospdtka o stopniu zageszczenia 1;=0,97.

Ostatnie 0,2m wykopu nalezy wykonac recznie. Zasypy nalezy wykona¢ pospdtkg zageszczang

mechanicznie warstwami o grubosci do 0,3m. Wskaznik zageszczenia zasypow powinien wynosi¢ 1d=0,97.
UWAGA:

W rejonie fundamentéw istniejgcych konstrukcji wykopy nalezy prowadzié¢ ostroznie zwracajac uwage
na ich posadowienie. W razie potrzeby fundamenty nalezy zabezpieczy¢ (np.: wykonanie Scianek

oporowych , podmurowanie lub wypetnienie betonem).

6 Konstrukcje zelbetowe

Fundamenty posadowione na gruncie zaprojektowano jako fawy i stopy fundamentowe, a takze
monolityczne zelbetowe Sciany oporowe z betonu klasy C30/37 zbrojone stalg klasy A-1IIN (B500SP), klasy

ciggliwosci C. Fundamenty nalezy wykonaé na warstwie betonu podktadowego klasy C12/15.

Na podktadzie betonowym roztozy¢ pape SBS w charakterze izolacji przeciwwilgociowej. Powierzchnie

boczne wykonanych konstrukcji zelbetowych zabezpieczy¢ przeciwwilgociowo powtokowo Abizolem R+P.



Belki, nadproza, wience i rdzenie Scienne, a takze strop miedzykondygnacyjny oraz klatka schodowa

z betonu klasy C30/37 zbrojone stalg klasy A-1IIN (B500SP), klasy ciggliwosci C.

Prefabrykowane ptyty stropowe HC nalezy uktadac na wiencach $ciennych na 10mm warstwie zaprawy
cementowej klasy minimum MS8. Zaleca sie stosowanie liniowych podkfadek neoprenowych.
Styki ptyt HC oraz wience stropowe wypetni¢ betonem klasy minimum C25/30 na bazie kruszywa
o maksymalnym uziarnieniu 8mm. Uzupetniajgca stal zbrojeniowa elementdow stropowych klasy A-IIIN

(B500SP).

6.1 Podstawowe materialy

- Beton konstrukcyjny klasy PN-EN 206-1: C30/37;

- Beton podktadowy klasy PN-EN 206-1: C12/15;

- Stal zbrojeniowa wg PN-H-93220:2006: B500SP (f,«=500 MPa, ciagliwos¢ — klasa C);
- Materiaty izolacyjne: papa asfaltowa SBS, Abizol ,,R” i, P”.

6.2 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét

Obowigzujg Polskie Normy bhp, ppoz. i techniczne w zakresie odpowiadajgcym poszczegdlnym rodzajom
robot. Roboty prowadzi¢ zgodnie z Instrukcjg ITB ,,Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot

Budowlanych”:

- Konstrukcje betonowe i zelbetowe- zeszyt A5/2013,
- Zbrojenie konstrukcji zelbetowych- zeszyt A6/2012,

- lIzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw -zeszyt C5/2016,

Roboty betonowe i Zelbetowe objete niniejszym projektem wykona¢ wg wymagan Polskich Norm:

- PN-EN 206:2014-04 - Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcjai zgodnos$é

- PN-EN 13670:2011 - Wykonanie konstrukcji z betonu

- PN-69/B-10260 - Roboty izolacyjne
Ponadto obiekt nalezy realizowac zgodnie z nastepujgcymi wymaganiami:
- Podtoze obiektu podlega odbiorowi budowlanemu, dokonywanemu w oparciu o

kontrolne badania geotechniczne i obserwacje nadzoru budowlanego;
- Beton podktadowy nalezy uktadac bezposrednio na odkrytych fragmentach

podtoza gruntowego, tak aby nie dopusci¢ do jego zawilgocenia;

- Wykopy nalezy w razie potrzeby odwodnic i zabezpieczyé przed niekontrolowanym naptywem wad.


http://www.itb.pl/files/itb/wydawnictwa/instrukcje/A5-2013.pdf
http://www.itb.pl/files/itb/wydawnictwa/instrukcje/A6-2012.pdf

7 Konstrukcje stalowe

Projektowana konstrukcja zadaszen zewnetrznych sktada sie ze wspornikéw oraz elementdéw taczacych

z profili walcowanych rurowych ze stali S235JRH.

7.1 Podstawowe materialy

Wszystkie materiaty i wyroby hutnicze powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne

z PN EN ISO/IEC 17050-1:2005 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢.

Jakos¢ wyrobdéw hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:2006:

Deklaracjg zgodnosci z zamdéwieniem 2.1 dla stali S235JR. Wyroby hutnicze - profile walcowane i blachy.

Wyroby walcowane na gorgco wg PN-EN 10025-2:2007: S235JR

Blachy wg EN 10029-2:1999/Ap1:2003 t < 100mm: S235JR.

7.2  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

Klasy wykonania przyjeto wg PN-EN 1090-2 tablica B.3 (EXC1, EXC2, EXC3):
Konstrukcje nosne — EXC 2

Wykonanie, montaz, odbidr i tolerancje wykonawcze wg PN-EN 1090-2 klasa 2.

Tolerancje funkcjonalne montazu klasa 2.

Stan powierzchni materiatéw hutniczych

Stan powierzchni materiatéw hutniczych (p. 5.3.3 PN EN 1090-2):
o dlablach —A2 wg EN 10163-2

o dla profili walcowanych —C1 wg EN 10163-3
7.3 Sruby
Sruby (k. 5.6 8.8) DIN 7990 lub PN-EN 1SO 4014:2004 / PN-EN ISO 4017: 2014
Podktadki (200HV, 300HV) DIN 7989 lub PN-EN ISO 7089:2004
Nakretki (kl. 5 8) DIN 555 lub PN-EN ISO 4032:2004

Uwaga: Z uwagi na réznice w dtugosciach gwintéw $rub DIN i PN-EN ISO zaleca sie stosowanie norm

PN-EN, ktére przyjmuje sie w projekcie do okreslania skleszczen.
Sruby bez przewezenia szyjki, cechowane i cynkowane ogniowo.
Dostawca dostarczy deklaracje zgodnosci na zestawy srubowe zgodnie z PN-EN 15048.

taczniki nie ujete w normach np. kotwy rozporowe i wklejane powinny mieé¢ wtasciwosci techniczne

zgodne z wymaganiami projektu i innych dokumentéw.


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=536759&page=1

7.4  Wytwarzanie konstrukcji

Przy wytwarzaniu konstrukcji nalezy uwzglednic ich klase wg PN-EN 1090-2.

7.4.1 Znakowanie

Kazda czes¢ konstrukcji w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinna by¢ oznaczona przez odpowiedni
system identyfikacji w sposéb trwaty nie powodujac zniszczenia a takze uszkodzenia konstrukciji.

Znakowanie ma byc¢ zgodne z punktem 6.2 9.6.2 PN EN 1090-2.

7.4.2 Cieciaigiecia

Ciecia nalezy wykonywa¢ pitg, nozycami lub palnikiem gazowym automatycznie.
Nie nalezy stosowac recznego ciecia palnikiem.

Urzadzenia do ciecia powinny by¢ okresowo sprawdzane, tak aby umozliwiaty spetnienie wymagan
jakosciowych okreslonych normg PN-EN 1090-2 punkt 6.4
Dopuszcza sie formowanie plastyczne elementdéw stalowych (giete, prostowane) zgodnie z wymaganiami

normy PN-EN 1090-2 punkt 6.5.

Kucie stali na zimno jest niedozwolone.

7.4.3 Wykonywanie otworow

Otwory do srub i inne nalezy wykonywa¢ przez wiercenie lub wykrawanie zgodnie z normg PN-EN 1090-2

punkt 6.6.

7.4.4 Scalanie

Czesci sktadowe powinny by¢ tak sktadane, by przy scalaniu elementu nie powstaty uszkodzenia lub
odchytki przekraczajgce dopuszczalng tolerancje wykonania zgodnie z PN-EN 1090-2 punktem 6.9, 6.10
oraz 9.6.4.

Naprowadzanie otwordéw (sworzniami lub kotkami) nie powinno powodowa¢ ich owalizacji wiekszej niz

0,5 mm.

7.4.5 Styki warsztatowe

Styki warsztatowe paséw i srodnikdw belek i stupow stosowac tylko wtedy, gdy najwieksza osiggalna

dtugos¢ handlowa pasdw blachy jest mniejsza od dtugosci wysytkowego elementu belki.

W takich przypadkach pasy blachy tgczy¢ spoinami czotowymi VvV’ i ,X” (stosownie
do grubosci blachy) na petny przekréj (spoina z wyprowadzeniem na ptytki wybiegowe

z wycinaniem i podpawaniem grani)



W  wypadku  koniecznosci  wykonania  stykéw  warsztatowych, nalezy je  umiesci¢

w przedziale od 1/5 do 2/5 dtugosci belki, jednak nie w miejscach taczen z innymi elementami.

W Zzadnym przekroju poprzecznym belki nie moze by¢ wiecej niz jeden styk pasa lub $Srodnika,
a przesuniecie stykdw wzdtuz belki musi wynosi¢ co najmniej 300 mm. Wszystkie wyzej opisane styki
muszg byé w 100% skontrolowane wizualnie oraz radiograficznie lub ultradZzwiekowo i odpowiadaé

poziomowi jakosci ,,B” wg PN-EN I1SO 5817:2009

7.4.6 Styki montaizowe
W przypadku wykonywania stykéw montazowych, nalezy wykonac je zgodnie z rysunkami zestawczymi

i warsztatowymi. Wszystkie styki muszg by¢ w 100% skontrolowane wizualnie i odpowiadaé poziomowi

jakosci ,,B” wg PN-EN I1SO 5817:2009.

7.4.7 Tolerancja wytwarzania

Tolerancje geometryczne wg PN-EN 1090-2 punkt 11, zatacznik D.

7.4.8 Transport na plac budowy

W okreslaniu parametréw elementédw wysytkowych przyjeto transport samochodowy elementéw

o gabarytachBxHxL=2,5x2,5x16,5m.

7.5 Potaczenia
7.5.1 Potaczenia na $ruby

Potaczenia na Sruby powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 1090-2 punkt 8.

Potfaczenia na sruby zostaty zaprojektowane jako niesprezane: dokrecanie srub wg PN-EN 1090-2 p. 8.3
lub wg zalecen producenta $rub.

Kontrola potaczen — metoda kontrolowanego momentu dokrecenia

e Wykonawca dokumentuje dokrecenie w dzienniku pofaczen skrecanych.

e Sruby powinny by¢ dokrecane sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza wieloérubowego, ale nie
powinny by¢ przecigzane.

e Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mfotkiem
kontrolnym.

e Sruby, niezaleznie od klasy, w przesuwnych potaczeniach przy podporach lekko dokreci¢ bez sity
sprezajgcej. W stykach, w ktdrych os sruby jest prostopadta do ptaszczyzny poziomej nalezy
montowac teb sruby ,,od géry”. W innym przypadku od strony ciefiszego z tgczonych elementéw

7.5.2 Spawanie

W wytwdérni i na montazu, sposdb spawania i materiaty ztgczne dostosowac do rodzaju stali, wymiaréw

elementdéw, usytuowania spoin i temperatury otoczenia.



Roboty spawalnicze prowadzi¢ w oparciu o plan spawania wg PN-EN 1090-2 punkt 7.2, ktéry obowigzany
jest sporzadzi¢ wykonawca.

Spawanie warsztatowe
Spawanie wykonywane w wytwérni powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1090-2 punkt 7.

Sposdb przygotowania konstrukcji do spawania oraz sam proces spawania musi by¢ zgodny
z instrukcjami technologicznymi spawania (WPS) dla danej konstrukcji. Opracowany WPS bedzie

odpowiedni dla danej grupy materiatowej oraz jej grubosci.
Badania potgczen spawanych wg PN-EN 1090-2 punkt 12.4.

Dla gtéwnych elementéw konstrukcyjnych jak, stupy , dZzwigary gtéwne, stezenia pionowe i poziome,
wobec, ktdrych zastosowano proces spawania fukowego, nalezy zachowac¢ wartosci graniczne
dla poziomu jakosci ,,B” wg PN-EN ISO 5817:2009

Dla pozostatych elementéw konstrukcyjnych nalezy przestrzegaé dopuszczalnych wartosci granicznych
dla poziomu jakosci ,,C” wg PN-EN I1SO 5817:2009

Spawanie na montazu
Konstrukcja wyspecyfikowana niniejszym projektem jest w wiekszosci spawana na montazu.

Spawanie elementéw stalowych na montazu powinno by¢ wykonywane przy mozliwie maksymalnym

odcigzeniu konstrukcji.
Spoiny wykonywa¢ odcinkami tak, aby elementy nie ulegty nagrzaniu.

Sposéb przygotowania konstrukcji do spawania oraz sam proces spawania musi byé zgodny
z instrukcjami technologicznymi spawania (WPS) dla danej konstrukcji. Opracowany WPS bedzie

odpowiedni dla danej grupy materiatowej oraz jej grubosci.

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny byé suche, czyste i wolne

od widocznych pekniec i karbow.

Przestrzegac dopuszczalnych wartosci granicznych dla poziomu jakosci ,,C” wg PN-EN 1SO 5817:2009.

Badania spoin

Obok sprawdzenia zewnetrznych cech i nieprawidfowosci nalezy wykona¢ nastepujace dziatania

badawcze:
o) sprawdzenie istnienia i prawidtowego potozenia spawow;
o) sprawdzenie jakosci oraz formy spawania;
o) sprawdzenie wymiaréw spawu.

Badania wadliwosci ztgczy spawanych wykonaé wg:
o PN-EN ISO 17637:2011E ,,Badania nieniszczgce ztgczy spawanych - Badania wizualne ztaczy
spawanych” (norma zastepuje: PN-EN 970:1999/Ap1:2003P, PN-EN 970:1999P)
o) PN-EN ISO 10675-1:2013-12E ,,Badania nieniszczace spoin - Kryteria akceptacji badan
radiograficznych -- Cze$¢ 1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy” (norma zastepuje: PN-EN 12517-
1:2008P),



o PN-EN ISO 11666:2011E ,Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych - Poziomy akceptacji” (norma zastepuje: PN-EN 1712:2001P, PN-EN
1712:2001/A1:2005P, PN-EN 1712:2001/A2:2005P, PN-EN 1712:2001/Ap1:2003P

Zakres badan :

VT — badanie wzrokowe potaczen -100%
MT- badania magnetyczno proszkowe -15%
UT — badanie ultrasonograficzne (tylko dla spoin na petny przekréj t>15mm ) -15%

Poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych:

Poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych wystepujgcych w ztgczach spawanych okresla¢ wg PN-EN I1ISO
5817:2009 + Ap1:2009P

Poziom jakosci B— wymagania wysokie - dla:
e warsztatowych stykéw na dtugosci stupa
e spoin tgczacych trzon stupa z blachg podstawy
e spoin mocujacych zebra stopy
e spoin tgczacych trzon stupa z blachami

e spoin w miejscach stykdw elementow wysytkowych

Poziom jakosci C —dla pozostatych spoin

Spawanie wykonywane w wytwérni powinno spefnia¢ wymagania normy PN-EN 1090-2 punkt 7.

7.6  Ochrona przed korozja
Agresywnos¢ srodowiska — C1 wg PN-EN SO 12944-2.

Catos¢ konstrukcji zostanie zabezpieczona antykorozyjnie za pomocg malowania zestawem malarskim

epoksydowo-poliuretanowym.

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzaé bezposrednio przed naktadaniem powtok wg PN-EN

ISO 12944-4:2001.
Przygotowanie powierzchni do malowania wg PN-EN 1SO 8502-3:2000.

Malowanie konstrukcji wykonywaé zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:2001 wedtug wymagan podanych
w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny rézni¢ sie kolorami. Wszelkie miejsca
powstatych na etapie montazu uszkodzen powtok antykorozyjnych nalezy po dokonaniu odbioru

uzupetni¢ zgodnie z zestawem malarskim.

Protokét odbioru koricowego sporzadzony z udziatem stron procesu budowlanego nalezy wykonaé

zgodnie z PN-EN 1090-2.



7.7

Warunki montazu

Generalnie wykonanie, montaz, odbidr i tolerancje wykonawcze konstrukcji stalowej musi by¢ zgodny

z obowigzujgcg PN-EN 1090-2 punkt 9

7.7.1 Montaz konstrukgji

O

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji
z zastosowaniem S$rodkow zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu, oraz

osiggniecie projektowanej nosnosci statecznosci i sztywnosci po ukoriczeniu robot.

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona na podstawie projektu, warunkéw pracy

budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy.

Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne

warunki okreslone w specyfikacji technicznej.

Elementy istniejgcych obiektéw nalezy oczyscic poprzez piaskowanie
i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. W trakcie wykonywania czyszczenia konstrukcji nalezy

sprawdzic jej stan techniczny (ubytki korozyjne, ugiecia, zwichrzenia).

W  przypadku stwierdzenia ugie¢ przekraczajgcych  dopuszczalne, zwichrzen
i ubytkéw korozyjnych przekraczajacych 5% przekrojow, istniejace elementy nalezy

dodatkowo wzmocni¢ w porozumieniu z projektantem.

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z norma PN-EN 1090-2

7.7.2 Tolerancja usytuowania podpor

Odchytki osi podpdr powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentow siatki

stupéw wg PN-I1SO 1803:2001.

Dopuszczalne odchytki usytuowania podpdr i $rub kotwigcych wg PN-EN 1090-2

7.7.3 Tolerancja montazu

Dopuszczalne odchytki ustawienia stupéw, poziomu i osi belek nalezy przyja¢ wg PN-EN 1090-2 punkt

11.2.3.

7.8

Odbiér konstrukcji stalowej

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badani

z catego okresu realizacji i w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem

i wymaganiami PN-EN 1090-2

Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.



W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

o}

Odchytki geometryczne uktadu

podpory konstrukcji (fundamenty, istniejgca konstrukcja stalowa),
jakos¢ materiatéw i spoin,

stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

stan i kompletnos¢ potaczen

Dla zapewnienia jako$ci wykonanych robét w trakcie ich realizacji nalezy wykonac czeSciowe protokoty
odbioru konstrukcji:

O

Protokét odbioru fundamentéw z rysunkami odchytek stwierdzonych w czasie odbioru,
dotyczy to rowniez zespotdéw srub kotwowych.

Protokét odbioru  konstrukcji  stalowej w  wytwérni wraz z oswiadczeniem,
ze usterki stwierdzone w czasie odbiordw miedzyoperacyjnych i odbioru koficowego zostaty
usuniete. Protokét dotyczy kompletnosci elementdéw prostosci, ptaskosci, ksztattu przekroju
poprzecznego, uktadu geometrycznego, zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odpowiednie czesciowe protokoty odbioru konstrukcji dotyczgce posadowienia konstrukcji
i podlewek blach podstaw stupéw, prawidtowosci uktadu geometrycznego elementéw oraz
doktadnosci zestawienia konstrukcji, stanu i kompletnosci potaczen, uzupetnienia
zabezpieczenia antykorozyjnego.

Protokdt odbioru koricowego sporzadzony z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
wykonacd zgodnie z PN-EN 1090-2.

Zatacznikiem do w/w s3:

1. Swiadectwo jako$ci montazu wystawione przez firme montujgca konstrukcje
2. swiadectwo jakosci potaczen skrecanych

3. Swiadectwo jakosci potgczen sprezanych wraz ze $wiadectwem (certyfikatem) kalibracji

kluczy dynamometrycznych

4. dziennik spawania
5. inwentaryzacja geodezyjna pionowosci i poziom stupdw kazdego etapu

6. niwelacja belek podporowych urzadzen, zbiornikow.



8 Konstrukcje drewniane

Projektowana konstrukcja wiezby dachowej ptatwiowo-kleszczowa wsparta na murtatach (Sciany

zewnetrzne) oraz stupkach drewnianych (w osiach $cian wewnetrznych).

8.1 Podstawowe materialy

e Drewno konstrukcyjne klasy minimum C24
o Whkrety ciesielskie stalowe ocynkowane.

o Pozostate taczniki zgodnie z Aprobatg Techniczna, ze stali ocynkowanej lub nierdzewne;.

8.2 Zabezpieczenie przeciwpozarowe

Wszystkie elementy konstrukcji drewnianej impregnowane cisnieniowo impregnatem
przeciwpozarowym np. Fobos M-4 (zapewniajgcym rowniez ochrone konstrukcji przed korozjg
biologiczng). W przypadku wymaganej podwyzszonej odpornosci ogniowej stosowacé obudowe

konstrukcji ogniochronnymi ptytami gipsowo-wtéknowymi (np. Fermacell).

9 Uwagi koncowe

Materiaty wchodzgce w sktad budowlanych konstrukcji zostang dostarczone przez Wykonawce. Ich
charakterystyka musi odpowiada¢ wymogom zawartym w odpowiednich normach, przepisach i niniejszej

dokumentacji technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do zachowania standardu i parametréw zastosowanych materiatow
na poziomie, co najmniej, jak dla przedstawionych produktéw. Wykonawca stosowaé bedzie tylko
materiatu posiadajgce atesty i aprobaty techniczne. Wszystkie materiaty uzyte do budowy beda posiadac
atest producenta o spetnieniu wymogdéw odpowiednich norm pafistwowych oraz bedg posiadac¢ aprobate
techniczng ITB. Wykonawca przedstawi na kazde zgdanie Inwestora w/w dokumenty. Materiaty, ktérych
pochodzenie nie jest narzucone Wykonawcy, zostang przedstawione przez Wykonawce Inspektorowi

Nadzoru do zatwierdzenia.
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Wszystkie prace budowlane i montazowe musza by¢ prowadzone zgodnie z:

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

(Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Obwieszczeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003 r.

w sprawie jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej

w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

(Dz. U. Nr 169, poz.1650).



